
第 1 页 / 共 2 页

z系列弧齿锥齿轮测绘价位

生成日期: 2025-10-26

弧齿锥齿轮这样的产品在很多的机械设备上面都会使用到。而且它所发挥的作用也是比较大的，但是如果
想要发挥弧齿锥齿轮的作用，前提就需要按照正确的方法去使用这类产品，如果在使用的过程中出现问题也需
要及时的去进行处理。目前，弧齿锥齿轮在汽车等行业的应用已经非常普遍，技术也相对成熟。弧齿锥齿轮由
于传动效率较高，承载能力和传动平稳性，在大型机械的驱动装置中得到普遍的应用。弧齿锥齿轮在成形过程
中目前已逐渐摆脱了传统切削加工的范畴，开始尝试采用精锻成形工艺，这种工艺提高了生产效率和材料利用
率，降低了生产成本，同时改善了齿轮内部的组织性能。弧齿锥齿轮可以进行磨削加工，在重载高速的工况中
应用很普遍。z系列弧齿锥齿轮测绘价位

弧齿锥齿轮由于传动效率较高，承载能力和传动平稳性，在大型机械的驱动装置中得到普遍的应用。弧齿
锥齿轮在成形过程中目前已逐渐摆脱了传统切削加工的范畴，开始尝试采用精锻成形工艺，这种工艺提高了生
产效率和材料利用率，降低了生产成本，同时改善了齿轮内部的组织性能。常见的齿轮电蚀有两种：一是由电
动机轴电流引起齿轮电蚀；二是由焊接过电流引起齿轮电蚀。由轴电流引起齿轮电蚀的研究论文和资料较多，
但对于由焊接过电流引起齿轮电蚀失效的论文极为少见。研究的正是减速机弧齿锥齿轮齿面焊接过电流引起的
电蚀失效，对齿面电蚀的形貌进行了宏观和微观观察，分析了电蚀齿面损伤的模式，并提出了防止齿轮电蚀的
措施。z系列弧齿锥齿轮测绘价位弧齿锥齿轮具有节能省力、成形精度高的特点。

弧齿锥齿轮的热处理变形的控制和校正：(1)在校平时，改冷压为热压，把大轮加热至80°C左右进行热压。(2)
在进行大轮平面度检测时，不但测内圈不超过0.2 mm，外圈不超过0.1 mm，而且还增加用平尺检查齿平面是
否有中间凸出的情况，绝不允许有中凸现象。对于BJ130小轮的校正，在Y41-40单柱校正油压机工作台上用V
形块支撑，用百分表在φ45 mm轴承处校直为0.05 mm跳动，后轴承φ35 mm处为0.1 mm跳动。为了更好地
提高齿轮精度，增加了检查齿圈径向跳动为0.05 mm以下的项目，从而对稳定小轮热处理后的精度起了很好的
作用。

弧齿锥齿轮开式冷精锻工艺优化设计，由于弧齿锥齿轮的齿线为弧形，成形过程中金属材料流动复杂，为
了获得精确的成形过程信息，采用Deform-3D软件对模拟弧齿锥齿轮的锻造过程进行有限元模拟。弧齿锥齿轮
为准轴对称形状，利用Deform的旋转边界条件技术，可以采用1/5模型进行模拟，以降低计算成本。上模和下
模在成形过程中设置为刚体。预锻件设置为塑性体，材料选用AISI-4120钢，应力应变曲线，泊松比为0.3，弹
性模量为206GPa，密度为7.85×103kg/m3。锻造温度为室温20℃，摩擦因数设置为0.12，上模和上顶杆沿Z
轴的运动速度均为20mm/s。预锻件采用四面体网格进行划分，面锥凸台网格的尺寸为0.3mm，其余位置网格
较小尺寸1mm。弧齿锥齿轮（螺旋锥齿轮）具有重迭系数大、承载能力强、运转平稳、噪声低的特点。

如何选择高质量耐用便宜的弧齿锥齿轮？1、适合自己的就是好的。2、高性价比是第1原则。3、在售后服
务方面，“圈内”要有良好的口碑。4、尽可能选择历史悠久有名气的齿轮企业，质量上有保障。5、消费者在
进行齿轮的选购上，应紧密切合生产实际，尽量选择高质量、高功效、大品牌的齿轮，要购买信得过的放心产
品。弧齿锥齿轮目前加工方法4种：铣、滚、磨、研。采用比较多的是滚和磨。弧齿锥齿轮倒棱机适用于各种齿
轮的齿端磨棱倒角加工,可普遍应用于汽车、工程、机械及机器制造等行业。弧齿锥齿轮特点：易于成型，润滑
性好。z系列弧齿锥齿轮测绘价位
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由于其弧齿锥齿轮拥有独特的特性，工厂会使用特殊的设备和加工工艺进行弧齿锥齿轮的生产工作。z系列
弧齿锥齿轮测绘价位

弧齿锥齿轮是锥齿轮的一种。锥齿轮用来传递两相交轴之间的运动和动力，在一般机械中，锥齿轮两轴之
间的交角等于90°（但也可以不等于90°）。与圆柱齿轮类似，锥齿轮有分度圆锥、齿顶圆锥、齿根圆锥和基
圆锥。圆锥体有大端和小端，其对应大端的圆分别称为分度圆（其半径为r）、齿顶圆、齿根圆和基圆。一对锥
齿轮的运动相当于一对节圆锥作纯滚动。弧齿锥齿轮技术具有全球地位，在长期的技术演变中，发展出了一系
列独有的技术体系，除了一系列通用的符号之外，其拥有一系列独有的技术名词。对于弧齿锥齿轮的常规制造
工艺来说，一般在配对前是不作精度检测的。z系列弧齿锥齿轮测绘价位


